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Технологическая инструкция на приготовление бетонной  массы   муллитокремнеземистого  состава  на  высокоглиноземистом  цементе (СМКРБВц)  и  изготовление  из  нее изделий    
Бетонную смесь на основе алюмосиликатного (шамотного) заполнителя и высокоглиноземистого цемента применяют для изготовления бетонных изделий и монолитных футеровок при температуре службы до 1400 0С.

1. Технология производства бетонной массы.

Сухую смесь СМКРБВц дозируют в смеситель, добавляют воду из расчета - 13-15% от загружаемого количества смеси и перемешивают в течение 3-5 минут.

2. Укладка и уплотнение бетонной массы.

Укладку бетонной массы производят при температуре не ниже 150С. Время от момента приготовления бетонной массы до ее укладки не должно превышать 30 минут. 

Все внутренние поверхности формы или опалубки до укладки массы необходимо смазать солидолом, керосином со стеарином и  т.п. Бетонную массу необходимо равномерно распределить по всей площади формы. Уплотнение бетонной массы осуществляют на виброплощадках или с применением глубинных вибраторов, причем толщина укладываемого слоя не должна превышать длины рабочей поверхности вибратора. Вибрацию необходимо продолжать до полного оседания бетонной массы и появления на поверхности цементного молока.

3. Твердение бетона и сушка.

 Извлечение изделий из формы и снятие опалубки должно производиться не ранее, чем через 24 часа после окончания формования. 

Рекомендуемыми  условиями  твердения для  бетонов  на  высокоглиноземистом  цементе  являются  температура  выше 15оС и влажная  среда.  Бетон  начинают  увлажнять  через  12часов  после  укладки  и  продолжают  в  течение 6 суток.  Сроки  твердения  в  оптимальных  естественных  условиях  для  бетона 7сут. 
При  твердении бетона  при  пониженных  температурах,  сроки  твердения  увеличивают. Не  рекомендуется  даже  кратковременное  замораживание  изделий  для  жаростойкого  бетона  на  гидравлическом  вяжущем(высокоглиноземистом цементе)  в  процессе  твердения.  Распалубку производить  через 1-2суток  после  изготовления.                                                                                               После  твердения  бетона  производят  сушку  изделий  по  следующему  графику: 
1.От  0 до 120оС   скорость  подъема  температуры  20оС/час.

2.При 120оС  -   выдержка 12 часов.

3.От  120оС  до  300оС  скорость  подъема  температуры  20оС/час.

4.При 300оС  выдержка  12  часов.

5.От  300 до 500оС  скорость  подъема  температуры  20оС/час.

6.При  500оС  выдержка  12  часов.

7.От  500 до 1200оС  и  более  скорость подъема температуры          20оС/час.
В зависимости от габаритов изделий,  время сушки может быть увеличено.
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